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3,0. EinIeitung

Dieser Kapitel enthait ein vo=standiges Obersicht der unterschied=chen Konfigu「atiOnen des G馴lUS und

ihre jewe川ge Vorfe=e. Es wjrd eine kurze Erklarung gegeben uber die unte「schied=chen lechnoiogien

und Techniken die benutzt werden. Fur mehr lnformation l]ber die LasertechnoIog-e benutzt in der

」aserbUchse (Option), Siehe Kapitei 7.

3,1 " Die unterschiedlichen optischen Konfigurationen

Um den Benutze「 ein kla「es馴d von den unterschiedIichen MOglichkejten zu vermitteIn, Werden

3 AbtastgebIeten definIert auf dem Sortiere「. Die ersten zwei Abtastzonen befinden sICh auf dem

Bandforde「e「, die dritte Zone ist genau hinter dem F6rderband.

Die unterschiedlichen Optionen k6men kombinie「( werden, abe「 es kann immer nur ejne Option sein

in jederAbtastzone. Das bedeutet p「aktisch, dass Optionen B & U mit einande「 und a=e Optionen von

Zone 3 kombiniert we「den k6men, aber die Optionen von Zone 3 k6nnen nicht mit elnande「 kombIniert

We「den.

B=d 3.1.a: Obe「sicht GENIUS Konfigurationen
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3.1.1. Die GENlUS-B (Basic) Konfiauration

Dies ist die Basiskon的uration des GENIUS. Unterschiedlichen Kameras (2 oder4) we「den benutzt zum

abtasten des Produktes in eine spezifische beIeuchtete Zone auf dem F6rde「band (Abtastzone l). Dle

Kameras k6men senkrecht auf dem F6rde「band augeste冊werden, Oder ln einem Winke上Senkrechte

Kameras k6nnen benutzt werden um flache Produkte ab zu tasten, Ode「 fur Formsortie川ng (Siehe Biid

3.1.1a &b). Wenn das Produkt mehr rund ist, WIe Z.B. Kartoffeln) Werden die Kameras in einem WInkeI
montiert (Siehe Bild 3.1.1c), SO dass soviel wIe m6glich OberfIache des P「oduktes abgetastet werden

kam. Die Kameras k6nnen sowohl Monochrom- (SchwarzweiB) wie Fa「bekameras sein.

Bild 3.1.1a: GENIUS-B Konfiguration (2 Kame「as; Senkrecht)

Gutprodukt

Biid 3.1.1c: GENlUS-B KonfiguratlOn (4 Kameras言n einem Winkei)

SpiegeI
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3,1.2. Die GENIUS-U (UV oder lR) Konfiquration

In dieser Konfiguration werden Kameras mjt spezielien Lich細tem und Beieuchtung mit spezifischen

Lichtfrequenzen (rot, blau, UV, lR, uSW・ …) In der zweiten Abtastzone auf dem F6「derband kombiniert,

um ein starkeres Kont「ast zu k「eieren. Die Kameras k6men senkrecht auf dem F6rderband augeste=t

Werden, Oder in einem Winke上Diese Konfigu「ation wird meistens benutzt zusammen mit ande「en

Beleuchtungsformen in der e「sten Abtastzone (Z.B. Kame「as) und in der d皿en Abtastzone (Z.B. Laser,

Fluo, uSW…)・ Wem eine GENIUS-U Option benutzt wird in Kombination mit der B-Option, Wird das ein

GENIUS-U genannt (Siehe Bild unten).

Biid 3.1.2a: GENIUS-U KonfisuratlOn

Kameras

Biid 3.1.2b: GENIUS-U Konfiguration (kombinIert mit B)

Wa「tungs- und Betriebsanieitung GENlUS VersiOn DE l.0 @ BESTnv

BESTnv Industrlal Research BV Ma「lnUS Van Meelweg 20, 5657 EN. EINDHOVEN. DiE Nl∈DERLANDE

Allge用elneS Tei +31 (40) 292 2622 - ServlCetel +31 (40) 292 2620 - Tele(ax +31 (40) 292 2633 - ∈mall servlCe BESTnv@beslnv com

313



Kapite1 3: Theorie

ロ刷りぬn ∈厄`巾で州`醜聞n9瞭⊂hhのo恥

3.1.3. Die GENlUS葵N Konfiauration

In diese「 Konfiguration werden 2 Kameras benutzt um das Produkt in der d冊en Zone ab zu tasten

ube「 einem H血e「grundtrommei, genau hinter dem F6rderband (Abtastzone 3). Diese KonfisuratiOn

is白nsbeso=dere geeignet fur die Sortierung von dunnen lnStab帖en P「odukten. We】i das Produkt genau

bevo「 die Aussto/ぬnheit abgetastet wIrd, Sind a=e Abweichungen vom normaien Bahn so klein, dass

SIe einfach lgnOriert werden k6men, WaS die Sortiereffizienz stark e而6ht.

Wem eine G Konfieuration eine GENIUS-N Option enthait, Wi「d es lmmer ein GENIUS-N genamt. Mit

ande「en Worten, Wenn ei=e GENIUS-N Option mit einer GENIUS-B ode「 GENIUS-U Option kombinlert

Wird, WIrd die hervo「gehende Konfisu「ation immer noch eln GENiUS-N genamt (Siehe B=d unten)

B冊3.1.3b: GENIUS-N Konfiguration (kombinIert mit B)
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旦⊆訂 Kapite1 3. Theorie

3.1.4. Die GENiUS-S (Surround) Konfiguratiqロ

Diese Konfiguration des GENIUS enthalt das FSV "u= s=rrOund view’) Abtastsystem. Dieses System

komb面ertAbtastung des P「Oduktes mit Bodenkame「as (S-Option) mit der no「malen Abtastung von Oben

(Option B, 4 Kameras in einem WnkeI)・ Das Produktwird also von a=en SeIten abgetastet.

Wegen p「aktiSCher Grunde werden die Bodenkame「as nicht di「ekt unter der Abtastzone aufgeste町

abe「 mehr a= der Seite de「 Maschine, WObei Spiegel und ein Hi=tergrundstreifen benutzt we「den um die

Unterseite des Produktes ab zu tasten. Zusammen mit e-nem CIP System wird das die Bodenkameras

imme「 sauber haIten.

Wem eine G削iUS Konfigu「ation eine GENIUS-S Option enthait, Wird das immer eine GENiUS-S

genannt.

Bild 3.1.4a: GENルS-S Konfigu「ation

CIP Reinigungssystem +

SpiegeI
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3・1"5" Die GENlUS"L (しaser) Konfigu「ation

ln diese「 Konfigu「ation wird ejne Laserbuchse benutzt’um das Produkt in der d冊en Zone, genau

hlnte「 dem F6「derband (Abtastzone 3), ab zu tasten. Diese LasertechnoIogie ist lnSbesondere geeignet

f0r Struktu「sortierung, aber beschrankte Fa「besortierung iSt auCh m6gl'Ch mittels unterschiedIichen

Laserfarben.

Wem die GENIUS-L Option kombiniert wird mit Kamera-Optionen, Wi「d das ein GENIUS-D (Dual-SOrter)

genamt, Slehe weite「.

B=d 3.1 ‘5a: GENiUS-L Konfiguration
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3.1.6. Die GENIUS.D (Duai) Konfiauration

ln diese「 Konfisuration werden Kameras kombiniert mit einem Laser-Abtastsystem (L-Option). Laser

und Kameras sind zwei e「g訓zende lechnoIogie=・ Die Kameras machen Farbesortierung undIode「

Fo「msortierung m6g=ch' We= die Laser insbesonde「e ft]r Struktu「sortie…ng benutzt we「den. ln dleSer

Konfigu「ation kam die `FLUO’-1echnoiogie integriert werden.

Bild 3`1.6a: GENIUS-D Konfiguration (mit 4 Kame「as)

Spiegei
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B=d 3.1.6b: GENiUS-D Konfigu「ation (mit 2 Kame「as)

Kameras
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3,2, Theoretischen Hintergrund

3.2,1, Kameras

A=e Kameras benutzt im GENルS sind Linienkame「as' WaS bedeutet・ dass sie nur eine Linie zugIeieh

Sehen, an einer festen F「equenz.

RGB用ode「 -Farbekame「as “sehen" drei Farben: Rot, Grl]n, Blau undloder lnfrarot.

Monochromkameras k6nnen nur Grau-Ebenen unte「SChe-den in eine「 spezifischen We=enほhge.

Dle Lanae de「 Kameralinie muss imme「 SO eingeste=t werden, dass sie die gleiche Gr68e hat wle die

Breite des ab zu tasten Produktst「omes auf dem F6「de「band.

Mit anderen Worten, die Lange de「Abtast仙e ist nicht immer gleich de「 ganzen Breite des F6「derbandes.

Es glbt Kameras die nur ein haIber F6「derband abtasten (Siehe B=der GENIUS-B, GENlUS-U und GENiUS-

N) ode「 sogar nu「 ein kIeines TeiI des F6rderbandes (mitARS ode「 DRS Ruckkeh「SySteme).

Dle Breite de「Abtas捕nie aufdem F6rderband ist aber abhangig VOn de「 Geschwindigkeit des Bandforde「ers

und de「 Verarbeitungszeit de「 Sortiercomputer. Es ist also wiChtig, dass die Bandf6「dere「geschwindIgkeit

fest und stabiI ISt Wenn es Variationen ode「Ånde田ngen der F6rderbandgeschwind)gkeIt gibt, kann das

die SortIereffizlenZ negativ beeinflussen (Wie schne=e「 der Bandforderer bezuglich de「 Abtastfrequenz,

Wie wenige「 Deta=s aufgesp皿Werden k6men).

3I8
Wartungs- und Betrlebsanleitung GENiUS Vers-On DE l.0⑥ BEST=V

BESTnv lndus[「ial Research BV. Ma「)nUS Va'一Meelweg 20 5657 EN EINDHOV∈N. DIE NIEDERLANDE

AIlgeme'neSTel +31 (40) 292 2622 - Serv'CeteI +31 (40) 292 2620-Tele「ax +31 (40) 292 2633- Er'、a'l serv'Ce BESTnv@bes(∩VCOn一



旦⊆訂 Kapite1 3: Theo「le

恥h働くd調血気博機軸(饗れ

3.2.2. Beleuchtuna

Kontrast

Fur eine gute optische Effizienz, braucht man eine starke, Stabife und homogene Beleuchtung・

Das ga「antiert ein starkes Kontrast, WOmit den Unterschieden 'n Farbe-ntenSitat im Produkt elnfach

sichtba「 we「den. Kontrast entsteht vom Unte「schied in Lichtreflexion zwischen dunkieren und he=eren

FIecken auf dem Produkt. Mit h6he「en BeIeuchtungsebenen wird diesem Unte「schied aIso verstarkt

Wem n6tig kchnen optischen oder Software航er benutzt werden, um dieser Unterschied kunstlich hoch

Zutreiben.

Un ters c柄ed~e n

Fur eine aus「eichende Beleuchtung der zwei Abtastzonen aufdem F6「derband des G (Zone l & 2), Slnd

sie beide ausgestattet mit 2 zu 6 BeIeuchtungseinheIten言ede mit Leuchtsto冊6h「en in eIne「 SPeZIe=en

Umh刷ung mit Refle栂o「en. Der Winkei und de「Abstand zwischen den BeIeuchtungseinheIten und dem

F6rderband sind seh「 wiehtig fur eine optimaIe BeIeuchtung.

Fu「 die e「ste Zone (B) auf dem F6「derband k6nnen auch spezielie R(Ot), G(run)うB(lau), l(nfrarot)

BeIeuchtungseinheiten (6 jnsgesamt) benutzt we「den. Sie we「den kont「O帖ert vom Softwa「e und k6nnen

fastjede Lich帥ensitat und Farbe kreleren, WaS na剛剛sehr nmziich sein kann’um der Kont「ast zwISChen

Gutprodukt und SchIechtp「odukt zu verstarken, WaS ein effizienteres Sortle「PrOZeB zur Folge hat

ln der zweiten Zone auf dem F6「de「band (Abtastzone 2) we「den ab und zu UV (U冊aviolett) Lampe benutzt

fur spezifische Produkte・ D-eSeS UV山Cht erh6ht den Kontrast fur d-eSe P「odukte' Z B・ E「bsen- und farbt

das G=tPrOdukt Rot und das Sch-echtp「odukt Schwarz. WeIi de「 F6rderband immer dle Referenzfa「be

des Gutproduktes haben muss, WIrd eln lR (Inf「a「ot) Einheit unter dem F6rderband montiert' SO dass er

die gieiche Farbe bekommt wie das Gutprodukt.

Mit einem GENIUS-S ausgestattet mit Fu= Surround View (Bodenkameras), das P「odukt und

der Hintergrundstreif werden be-e=Chtet von zwei rotierenden Beleuchtungst「OmmeIn und

HintergrundbeIeuchtung, fu「 mehr lnformation siehe Kapite1 9‥ Das FSV-System.

F。「 meh「 lnformationen ube「 die Beleuchtung wem eine Laserbuchse benutzt wlrd‘ Slehe Kap-te1 7

Laserbuchse Option.

Warm/au屠eit

Leuchtstoffr6hre b「auche剛ngefah「 30 Minuten, um die geeignete Lichtintensitat und Farbe zu bekommen.

Bitte Rechnen Sie mit dieser Warmlaufzeit, dIe auCh n6tig ist fur die Kameras, Wem Sie die Maschine

anste=en.

△立地
ーNachdem Sie die Maschine angeste//書haben, mussen Sie 30 Mim/ten

(WamIaufaeiリW∂rfen, bevor Sie eine neue Referenzlinie machen md

anねngen mit dem Sortie叩roze/3.
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3.2,3. AufsDurunassvstem

Jede Kamera bet「achtet das Produkt mit eine「 Geschwindigkeit von 4000 FPS (FramesIScans per Se∞nd)

Alle Kameras betrachten den F6「derband Senkrecht, Direkt oder 。ber Spiege上Jede Abtastung ist nu「

eine Linie, aber, dank de「 sehr hohen Geschwind-gkeit der Kame「as' k「eie「en die aufeinanderfoigenden

Abtastungen ein vo=standiges Bild von den Objekten dle durch die Abtastzone gehen.

Jedes KamerasignaI besteht aus 2O48 Pixeis in einer Linie, und jedes PixeI hat einer Wert zwischen O

(Schwarz) und 255 (Wei帥Farbe). Manchmai ist dieses Signal etwas gekrUmmt, WeiI die Kame「a etwas

naherzum Mitteipunkt und etwas weiter von den Seiten des F6「de「bandes aufgeste一一t ist Hie「durch wjrd

etwas weniger Licht in der Kamera 「eflektiert von den Selten des Bandes.

Um diese K「ummu=g Zu Vermeiden und eIne reChte Signa冊Ie Zu bekommen von eInem leeren

F6rderband, SOii das SignaI regeIm台f!ig (am mindeste=S jeder ‾rag) norma=siert werden (Refe「enzIinien

nehmen, Siehe Normaiisierung).

Produkte- Defekte und Fdrderband absorbieren und reflektie「en meh「 ode「wen-ge山cht von der Beieuchtung

(Leuchtsto冊6h「elLEDILase「), und in unte「schlediichen WeIlenlangen (Farben). Der Unte「schIed zwischen

Gutprodukt und Schiechtprodukt wird gemacht mitteIs unte「sch-ed=cher Schwe=e冊er, und iSt gegrundet

auf dem foIgenden Kontrast: die VariatIOnen in der lntensitat des reflektierten/absorbierten Lichtes. Auβ,er

die SchweIiewerte・ k6nnen noch 2 Pa「ameter eingestellt werden fur die Finalsortier=ng‥ Die Defektgr68e

(2D), und die Defektdjchte ode「 Fu=prozentsatz (Siehe Sortie「parameter).

旦上里: Theorie des Aufspu田ngSSyStemS: StandardaufsteIiung mit 2 niedr噂en Schwe=en

We肌 ��� � � � �Normalisiertes �� 

jS’gna’ 

喜劇園田 �Gutproduktzone 
∴言言　問二言 �SchwellelGr6Ile2: he-le「eundgr6bereDefekt � 

Schwarz ��� � � � � �Schwe=e2Gr6Bel: � 

dunkiereundkIeinereDefekt 

0 1PIX巨し
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NomaIis ie r〃n o

Die Referenzilnie iste-nfach das Slgnal generiert' Wem eln leeres und saube「es F6rderband abgetastetwrd.

Ein unve「arbeitetes Kamerasignal von einem F6「derband mit Produkt wird kein stetige rechte Llnie

generleren, abereine ziem=ch unregelm細ge krumme Linie (Siehe B=d unten). Das istzuzusch「eiben an

den unterschiedIichen Begrenzungen der optische= Aufsteilung‥ Abwe-Chungen ln der BandoberfIache,

Iokale Variationen in de「 Beieuchtung, ungIeicher Distanz vom Bandobe碓che, uSW. ‥

Um eine rechte Linie mIt nu「 deu捕Chen Spitzen und ¶efs fdr Defekte und Produkte zu bekommen, wi「d

dje ReferenzIinie benutzt, um alle unve「arbeiteten Kamerasignaie zu ko両gieren (A). Das generferte

Signai (C) kam benutzt werden fu「 die So面erung des Produktes, du「ch ein ode「 mehrere Schwe=e

ZuZufugen.

Es 'St SelbstverstandIich se冊Wichtig, dass die Refe「enziInie ube「eInStimmt mit dem aktue=en Zustand

des F6rderbandes・ Wenn der F6「derband schmutzig oder beschadigt ist, Oder wenn die Beleuchtung

Sich geandert hat seit der letzten Refe「enz旧e (neue Leuchtsto冊6hre, Ietzte Refe「enz=nie ist zu lang

he「), dam wird das Bjld de「 Referenzlinie nicht mehr ko「rekt sein. Das kann falsche Aufspu「ungen

Veru「SaChen, und wird am mindestens die Effizienz des Sortie「ers vermindern.

△地
. Wenn Sie den Sorrierer anste//en, SOl/en Sie /mmer eine "eue ReferenzIinie/

NomaIisierung nehmen, bevor Sie den Sortie叩rozeβ staIlen.

F山r meh「 praktische lnformatlOnen uber die No「maiislerungSPrOZedur, Siehe Kapjtei 5‥ Bet「iebsprozedu「en

Bi坦’NormalislerungStheorie

1 PIXEL　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　2048 PIXELS
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3,2,4, SortierDa「ameter

Das Po=ux-System unte「scheidet 2 Grundtypen von Schweilen, 1D oder Mono Schwe=en, die nur

ein SignaI/Farbe von einer Kamera oder Lase「 benutzen, und 2D oder Kombinierten SchweileJl die 2

unterschiedlichen Farben oder SignaIen benutzen um eine neue Schweile zu generieren.

旦上垣: PoIlux-Schwe=e

ー厨a帽ble th髄hoIds

Au/ie「 den Schweiiewerten gibt es noch 3 Werte, die eingesteIit we「den k6nnen

宝器謹豊豊島Wle beschrieben aufde「 nachsten Selte. Diese Werte sind, VOn Links nach

die Defektlange oder die 2D Defektgr郎e-Einste=ungen, und die Defektdichte ode「 Funp「ozentsatz

王　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　う

B岨: Drehkn6pfe zum nachsteilen de「 2D Defektgr6Be und der Defektdichte
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Mon o- Sch we/′e n

Eine lD oder Mono-Schwe=e ist nichts mehr als eine rechte mathematische L面e, ein Wert de「 die

Grenze zwischen Gut und SchIecht bestimmt. Meistens ISt eine lD SchweI-e die einfachste Weise, um

Gutprodukt und Schiechtp「odukt ode「 Defekte zu unterscheiden.

Eine normale Mono-Schwe=e kam hoch ode「 niedrig sein‥

Mit einer坦Schwelie wird a。es出辿aIs dle Linie ode「 SchwelIewert als岬

gesehen.

Mit eIner njedr迫en Schweile wi「d a=es u±l迫r de「 Linie oder Schweliewert als SchIechtD「Odukt

gesehen.

lm Po=ux-System ist es auch m6glich, ejne Schweiiezone zu kreieren mit einer Kombjnation von hohe

und niedrige Schwe=en‘

上皿単皇Schwe=e: Zone zwischen hohe und nredr垣e Schwe=e wird aIs Schlechtoroduktzone bestlmmt.

坐塵2!皇Schwe=e: Zone zwischen hohe und niedrjqe SchweIIe wird als GutDrOduktzone bestimmt.

Mit Monoch「omkame「as wi「d ein G「auwert aIs schweIIe benutzt: ein wert zwischen O (Schwa「z) und

255(We腫I)、

Mlt E塾塑kameras kam eIn lntensitatswert von elner der dreI Verfugbaren Fa「ben, Rot, Grun und Blau

Oder infra「ot, benutzt we「den: diese「 Wert ist zwischen O (Schwa「z) und 255 (VO=e「 lntensitat Rot, Grun

Oder BIau/lnfra「ot).

Bi坦: Mono (1D) Schwe=e (Niedng)

高 言““〇 、°盲 」: � ��∴ 欝 �:ゝ ∴∴ 裳 :∵ 善く、 ∴∴ 「、〆、,・ ∴ � ��‾ 

相 調 重 言」 �������言直寸言 

葦湊●事. 

We巾

Drehknopf

De「 gestre桐e BaIken ln de「 =nken Ecke unten im Biid -St ein Drehknopf. Steiien Sle den Fingeraufdem

D「ehknopf und bewegen Sie ihm nach oben, um de「 SchweIIewert zu erh6hen, Oder nach unten um de「

Schwe=ewert zu emied「igen.

Wenn Sie einmaI die oberen/unte「en Seite des D「ehknopfes d「ucken, Wird das de「 Schwe=ewert (angezeigt

uber dem Drehknopf) mit einer Einheit e「h6hen/emiedrigen.

Wartungs- und Bet「iebsanIeitung GENIUS Version DE l.0 ◎ BESTnv

BESTnv indust「一aI Resea「c)、 BV. Marmus van Meelweg 2O. 5657 EN. EINDHOVEN. DIE Nl∈DERLANDE

AIlgenle'neS Tei +31 〈40) 292 2622 - Se「∨一Ce¥el +31 (40) 292 2620 - Telefax十31 (40) 292 2633 - Enlall ser¥′lCe BESTnv@Des(一lV COm

3113



旦⊆訂
甘d9i帥∈畦⊂t○○hiくらo「いれ9青雲d調01o9さタ

Kombinierte Schwe/len:

Kombinierte Schwellen generiert man, durch zwe岬
Zu kombinIeren.

Kombinierte Emp師dIIChkeiten werden ben=tZt um bestimmte Defekte wahr zu nehmen- die nicht oder

fast nICht wahrgenommen we「den k6nnen mittels normale「 Empfind=chkeiten’Ohne der P「ozentsatz

des Gutproduktes im Abfa= stark zu e両6hen. MitteIs kombinierter Emp師dIichkeiten lSt eS m6g=Ch die

Gutp「oduktzone genauer ab zu grenzen, WOdu「Ch es m6g=ch wi「d best-mmte SChwierige Gebiete zu

erreichen und zusatzliche schwierige「e Defekte wahr zu nehmen, Ohne eine unerwunschte Zunahme

VOm Gutprodukt im Abfa= zu verursachen.

Bi坦: Kombinierte (2D) Schweiie

Zum einsteiien de「 Komb面erten Schwe"e mussen Sie einfach auf dem Graphik (SIe Oben) im

Tas剛dschl「mmen山drucken, und danach d-e M6g=chkeIten lm Einste=ungsmenu benutzen zum zelChnen

und/Oder nachste=en de「 Gutp「odukトund Schlechtproduktzonen. Fur meh回nfo「mationen, Slehe Kapite1

5. Bet「iebsprozedure=, Oder Kap'te1 9‥ Das l七Stb冊schi「mprog「amm.

呈出Eine Kombinierte (2D) Schwe=e einste=en
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2D Defek書or6βe

Kapite1 3 Theo「le

Die 2D Defektg「6息e besteht aus 2 einfache Schwe=e:

- die Defektb「eite: Die Minimalzahl von aufeinanderfolgenden Pixe=n eineAbtastlinle, dIe n釦g Slnd um

ein Defekt aufzuspuren. (Max 256)
- Die Defektiange‥ Die Minimalzahl von Pixel 'n aufeinander folgenden Abtas輔nien, die n6tig sind um

ein Defekt aufzuspuren. (Max 8)

Mit anderen Worten: Je h6her dle Parameter der 2D Defektgr挑e言e gr6βe「 das Defekt seIn muSS um

es auf zu spuren. Die genaue Lange und Breite eines Pixels sind abhangig von der B「eite und der

GeschwindigkeIt des F6rderbandes・ Die BandbreIte Wi「d eingeste冊vom lnsta=ationsingenIeur und lSt

fest, aber die Bandgeschwindigkeit kannかde「n in Ubereinstimmung mit den Wunschen des Kunden,

und aiso kann auch dIe L急nge der Pixels entsprechend ande「n. Das genaue Ergebnis lhrer Einstellungen,

bezuglich die minimaIe Lange und Breite des Defektes, Werden automatisch ausgerechnet (dIe Lange nu「

Wenn der Band lauft), und werden g「aphisch dargeste冊mit den Werten -n mm neben den Drehkn6pfen

△迎諾efekt。rode"E’nS書eIIungen mussen e,r’geSte,l書werden we′’der Band

lmA=gemeinem istes empfehienswert dleSe Paramete「so ein zu ste=en) dass sie ungefah「 ein Quad「atformen.

Defek紺ic批e /F〔;IJ)prozen書satz

Mit diesem Parameter bestimmen Sie den Prozentsatz DefektpiXeIs, der ein Objekt haben muss, bevor

es wirklich als Defekt aufgesp皿und ausgesto「!en wjrd. Dieser Wert kam von O% blS lOO% geste旧

werden. Bei lOO% we「den nu「 die Objekt ausgestc爪en die v6用g aus DefektpixeIs bestehen. bei O% wird

a=es ausgestol!en.

Das bedeutet, dass a=e P「odukte oder ObJekte, die 6 Defektpixels oder meh「 in elne「 Reihe ln der

Abtas冊ie haben, aufgesp皿werden. A=e kIeine「en Ob」ekte (A, C & D)werden automatiSCh ignorIer=m

Fa= dle Defektdichte auf91% geste=twi「d, We「den nurdie Zonen von 6 bei 4 P'XeIs mit 91% Defektp-Xels

ausgestoβ"en, aiIe andere werden lg=Orlert.

語間匡語間聞彊醒
Diese「 Parameter wi「d oft benutzt, um klejne「e FarbevarIationen, Wie he=e「e Flecke auf Gutp「Od=kt‘ Zu

igno「ieren. Es kann auch benutzt werden um die Aufspurung vo= bestimmten schwie「一gen Defekten zu

ve「besse「n. ln diesem Fail we「den zwei Schwe=en eingeste町elne mit einem seh「 n-edrlgen G「6恥efilter】

der a=e Gr班en seht, abe「 nicht zu empfind=ch eingeste=t werden kam・ und eine mit einem h6he「en

G「6Bef=ter, aber elnem Sehr empfind=chen G「6βe輔e「, WOmit spezifischen g「6r3e「en Defekten aufgesp冊

We「den k6nnen
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Schab /on enab ole ich

Dies ISt eine zusatz=che OptIOn bei den normaIen lD (mono) oder 2D (kombinlerten) F岨e「schweiien.

Bei normaien Schwe=en wird das Objekt bestimmt als Defekt, Wem eS elne min-male Lange und

Brejte (Defektgr6鴨) hat, und eIn minimale Prozentsatz von Defektpixels (Siehe vo両er嶋e Seiten) Bel

SchablonenabgIeich zahlt nur die Form.

Es wird elne SchabIone kreIert (Siehe B=d unten), die den Grundform des Gutproduktes wIedergebt jn

4 Richtungen (horizontal, Vertikal, Sch「ag nach Links und Schrag Rechts). Die Basisschweile (1D oder

2D) muss so eingesteIit sein, dass sie a=es seht (Guトund SchIechtp「odukt) aし爪er den F6rderband.

- Die vler Quadrate sind Zonen von 16 zu 16 P’I.Xels.

- Die Schwarze Zone muss aus Ob」ektpiXeis bestehen (keine Bandpjxels).

- Die graue Zone kann Objektpixels enthalten (BandpiXels und Objektpixels)

- Die weir;e Zone soll keine Objektpixeis enthaIten (nur Bandpixels).

=> Das aufgesp皿e Objekt soll am mindestens so gro鍵, Sein wie die Schwa「ze Zone, aber de「 Form

muss ln der g「aue Zone bIeiben.

=> Wem ein Objekt kieiner ist ais dle SChwarze Zone oderwenn de「 Form nicht in der g「aue Zone

PaSSt, Wird es ais Defekt gesehen und ausgestoβen.
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KapiteI 3: Theorie

3.2.5. Entfemuna von Defekten

Wenn das defekte Objekt einmai aufgesp頂ist, kann die Eiektronik die prazise Position berechnen

Oedes Pixe。st eine「 SPeZifischen Pressluftventii - mehreren wem es Uberiappung gibt - Zugete航), und

e面ge M帥sekunden spate「 wird das Objekt von einem konzentrierten P「essIuftstoβ getroffen. DIeS

andert die Bahn des Objektes, genau hinter dem F6rderband wenn es in Freiem Fa旧st, SO dass es m

de「Abfa冊eigung f訓t unter de「 T「ennplatte (Slehe BiId unten).

Bild 3.3a: Aussto「!system GENiUS

〇〇〇〇〇〇〇〇〇三三〇 〇∴三
Die Position und/ode「 de「 WinkeI der T「ennpIatte und der Aussto(ieinheit k6men geandert we「den言n

Ube「einstlmmung mit den Produkttests wahrend de「 lnsta=ation

Aurlerdem lSt eS Vieileicht n6tig, dem Luftdruck fur die PressIuftvent=e an zu passen mitteIs des

Luftd「uck「eglers, Wem eS g「O子もe Va「IatlOnen gibt in Gr挑e und/Oder Gewicht der unte「SChied‥chen zu

SOrtieren Produkten.

Achtung‥　　　- Feuchtigkeit kann die Lebenserwartung de「 P「essluftvent=e schwer verkurzen,

aIso BItte, SO「gen Sie dafur, dass de「 P「ess冊so t「ocken wle m6giich ISt, und

SPritzen Sie nie di「ekt in den PressiuftventiIen, Wenn Sie Hochdrucksp「i(Zgerate

benutzen.

- Der ldeaIabstand zwischen Ausstoβsystem und Produktst「om ist +/- 2O mm. Bel

diesem Abstand werden UberIapp…g Und faische「Aussto了もauf ein M面mum

reduziert.

De「 GENlUS ist ausgestattet mit einem Testsystem fur die Pressiuftvent=e) SO dass die Ventile elnfach

und schne= gep「皿we「den k6nnen Das System wird kont「o冊ert ube「 dem Tastb=dschlrm, Und kann

ein P「essluftventiI oder aIie Ve刷e aufeinanderfolgend ak柄ieren・ Fur meh「冊ormationen 0ber d-e

Testprozedur des P「essluftventiIs, Slehe KapItei 8: Wartung.
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Kapitei 3: Theo「ie

Die genaue Pressluftvent=zah=n der AusstoBe-nheit des GENiUS schwankt, und ist abhchg-g VOn de「

Maschineb「eite und vom benutzten Vent冊yp. Den Ven冊yp ist seinerseits abh訓gig vom zu sortieren

Produkt.

Wenn das Ausstoβsystem auf +/- 20 mm vom P「oduktstrom aufgeste旧St und der Ube「lappung mjnlmaI

ist, bestrelChtjedes Pressluftventil eine Zone von 7.5 bjs lO mm B「eite (abhangig vom Ven冊yp).

Die genaue Breite der VentiIbe「eich ist abhangig VOn den Abstand zwischen dem Ausstoβsystem und

dem Produktstrom・ Je weIter das Ausstoβsystem vom Produkt steh白e gr挑e「 das Vent=bereich. Mit

anderen Worten, je weiter das Ausstoβsystem vom P「odukt steht, 」e gr挑e「 der Uberlappung, und 」e

mehr faischer Aussto偲.

Jede Aufspurung wi「d gefolgt vo= elnem Press冊StOβ von ungefahr lO M冊Sekunden, und das Produkt

PaSSlert an eine「 Geschwindigkeit von +I-3 Meter/Sekunde (abh訓gig von der Bandgeschwindigkelt), mIt

elner reelien L急nge der VentilbereiCh von +/- 5 mm resuItiert das in einem Vent=bereich im Produktstrom

mit eine「 Lange von +/- 3.5 cm.

Es wird aIso eine Zone von O.75 bis Icm (beIm ldealabstand) blS +/- 3.5 cm ausgebIasen fur jedes

Aufgesp皿e Defekt. Es ist also unvermeidbar, dass eInige guten St山ckchen auch lm Abfa= enden werden

(faischerAussto印(Siehe B胴unten).

B=d 3.3.1∴ Entfernung des Schlechtp「oduktes (DlmenSionen de「 Ve刷bereich in ldealabstand:十/一20 mm)

7.5mm bis

田

Richtung des

Produktstromes

3118

Normale

Produktstrom mit

Defe kt


